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Kurzbeschreibung:  

Am Beispiel der Fertigung von Rohrbögen wurde eine deutliche Senkung von 
Energieverbrauch und Materialverlusten bei gleichzeitiger Steigerung der 
Produktivität erreicht. Dazu wurden neue Methoden zur Optimierung der 
Prozesskette erforscht und praktisch verifiziert.  

Innovation des vorliegenden Vorhabens war es, erstmals kleinen und mittleren 
Unternehmen der Warmumformung ein betrieblich einsetzbares Werkzeug für 
die Identifikation und Realisierung von Potenzialen für die Steigerung der Effizienz 
bereitzustellen. Auf Basis von FEM-basierten Umformsimulationen für diese 
spezifische Fragestellung entstand eine neuartige, konfigurierbare „App“ mit 
klarem Fokus auf die angestrebten Effizienzsteigerungen. 

 


